s2==" 1 Material
1.7131 (16MnCr5)

200 38 04C / 200 38 14C
Genial universell
Genialmente universal

Vorteile

e Hohe Performance in Stahl, Inox, Alu, Titan und Inconel

® Reduzierter Werkzeugbedarf

e Langere Standzeit durch neue TIXAL ENDURA-Beschichtung
® Geringere Werkzeugkosten

e Top Preis-/Leistungsverhaltnis

Ventajas

e Alto rendimiento en acero, acero inoxidable, aluminio, titanio e Inconel

e Menor necesidad de herramientas

e Mayor vida util de las herramientas gracias al nuevo recubrimiento TIXAL ENDURA
e Menor coste de las herramientas

e Maxima relacion precio/rendimiento
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Stahl, Guss & geharteter Stahl | Acero, fundicion y acero templado

Aus der Praxis
Caso practico

iMachining
Nivel 8

vC

235 m/min

fz

0,2 mm/Zahn

ae

0,23 -2,35mm

ap
20 mm

min Eingriffswinkel/
Angulo de presién min.

16,0°

max Eingriffswinkel/
Angulo de presién max.

52,5°

Kuhlung/Refrigeraciéon

Kaltluft / Aire frio



200 38 04C | 200 38 14C
Schaftfraser

Fresa

Schaft / Mango Zahne Typ / Tipo A
Tol. h6 Dientes Tol. h10 s

4 N  35/38°

—

Schneidstoff Beschichtung Teilung Drall variabel
Material Recubrimiento Division Hélice variable
HM L 2 v

Endura

Zentrumschneiden
Corte al centro

TRO.
N CUT

Aktuelle Preise und
Verfligbarkeiten

Precios actuales y disponibilidad

d
200 38 04C-020 200 38 14C-020 0,1 2 7 10 1.9 57 6 4
200 38 04C-030 200 38 14C-030 0,1 3 8 " 2,8 57 6 4
200 38 04C-040 200 38 14C-040 0,2 4 1" 14 3,7 57 6 4
200 38 04C-050 200 38 14C-050 0,2 5 13 16 4,7 57 6 4
200 38 04C-060 200 38 14C-060 0,3 6 13 21 5,7 57 6 4
200 38 04C-070 200 38 14C-070 0,3 7 19 27 6,7 63 8 4
200 38 04C-080 200 38 14C-080 0,3 8 19 27 7,7 63 8 4
200 38 04C-090 200 38 14C-090 0,3 9 22 32 8,7 72 10 4
200 38 04C-100 200 38 14C-100 0,3 10 22 32 9,7 72 10 4
200 38 04C-110 200 38 14C-110 0,3 11 26 38 10,7 83 12 4
200 38 04C-120 200 38 14C-120 0,3 12 26 38 11,7 83 12 4
200 38 04C-140 200 38 14C-140 0,3 14 26 38 13,7 83 14 4
200 38 04C-160 200 38 14C-160 0,3 16 32 44 15,7 92 16 4
200 38 04C-200 200 38 14C-200 0,3 20 38 54 19,7 104 20 4

OFERTA ESPECIAL

*CONSULTAR PRECIOS

*plazo de entrega 1 semana
**pedido minimo 100€/neto

O ungeeignet / desaconsejado @ geeignet/ posible @@ gut geeignet/bueno @@ ® sehr gut geeignet / excelente



Einsatzempfehlung
Recomendaciones de uso

Genius (genial universell) — auBergewohnlich universell, liberraschend leistungsfahig.

e Besonders zahes Hartmetall, dadurch sehr breites Anwendungsspektrum
e Hohere Standzeit durch neue Beschichtungsgeneration
¢ Reduziert Werkzeugvielfalt durch Universal-Geometrie

Fur das Besaumen, Vollschnitt, Schlichten, Rampen (Rampwinkel 3°), auch zum trochoidalen Frasen geeignet

Genio (genialmente universal) - Excepcionalmente universal, sorprendentemente potente

e Carburo especialmente resistente para una amplia gama de aplicaciones.
e Mayor duracion de la herramienta gracias a la nueva generacion de recubrimientos
e Reduccion del nimero de herramientas gracias a la geometrfa universal

Para el fresado lateral, el fresado de ranura completa, el fresado de acabado, el fresado de rampa (dngulo de rampa de 3°),
también adecuado para el fresado trocoidal

V. [m/min]
P1 P2 P3 M1 M2 K1 K2 N1 N2 N3 S1 H1 H2 H3
<700* | <1000* <1300* [S=S00= >900* >400* >750* kurz Cu >850* <52 HRC <60 HRC >60 HRC
Vc (ae <= 0,3xD) 300 285 210 135 120 251 224 396 440 360 140 30 0 0 0
Vc (ae > 0,3xD) 200 190 140 90 80 180 160 180 200 180 70 24 0 0 0

2,0 7.0 0,007 0,022 7,0 0,016 7.0 0,013 7.0 0,009 3,0 0,005 2,0
3,0 8,0 0,010 0,032 8,0 0,023 8,0 0,019 8,0 0,013 4,5 0,007 3,0
4,0 11,0 0,014 0,043 11,0 0,030 11,0 0,025 11,0 0,017 6,0 0,009 4,0
5,0 13,0 0,017 0,053 13,0 0,037 13,0 0,031 13,0 0,022 7,5 0,012 5,0
6,0 13,0 0,020 0,063 13,0 0,045 13,0 0,037 13,0 0,026 9,0 0,014 6,0
7,0 19,0 0,023 0,074 19,0 0,052 19,0 0,042 19,0 0,030 10,5 0,016 7.0
8,0 19,0 0,027 0,084 19,0 0,059 19,0 0,048 19,0 0,034 12,0 0,019 8,0
9,0 22,0 0,030 0,094 22,0 0,067 22,0 0,054 22,0 0,038 13,5 0,021 9,0
10,0 22,0 0,033 0,104 22,0 0,074 22,0 0,060 22,0 0,043 15,0 0,023 10,0
11,0 26,0 0,036 0,115 26,0 0,081 26,0 0,066 26,0 0,047 16,5 0,025 11,0
12,0 26,0 0,040 0,125 26,0 0,088 26,0 0,072 26,0 0,051 18,0 0,028 12,0
14,0 26,0 0,046 0,145 26,0 0,103 26,0 0,084 26,0 0,059 21,0 0,032 14,0
16,0 32,0 0,053 0,166 32,0 0,117 32,0 0,096 32,0 0,068 24,0 0,037 16,0

20,0 38,0 0,066 0,207 38,0 0,146 38,0 0,120 38,0 0,085 30,0 0,046 20,0



